CAVI PER SALDATURA
WELDING CABLES

HO1N2-E

Cavo unipolare flessibilissimo sotto guaina di gomma,
per saldatrici ad arco.

Highly flexible cable under rubber sheath for arc welding
machines.

Applicazioni | Applications
Uso con elettrodi di saldatura portatilia 100 V.

Norme | Standards

EN 50525-2-81

Approvazioni | Approvals

<{HARD>

Caratteristiche | Characteristics

Temperatura di esercizio
Operating temperature

Tensione nominale
Rated voltage

Temp. max di cortocircuito
Max temp. of short circuit

Raggio di curvatura min.
Min. bending radius

Configurazioni | Configurations

Sezione nominale Diametro max fili
Nominal size mm? Max diameter of wires mm
1x10 0,16

1x16 0,16

1x25 0,16

1x35 0,16

1x50 0,16

1x70 0,16

1x95 0,16

1x120 0,21

1x150 0,21

1x185 0,21

1x240 0,21

Diametro esterno Peso cavo

Outer diameter mm Cable weight kg/km

6,6 140

7,6 180

8,8 280

10 380

12 520

13,8 720

15,8 960
17,4 1200 —
18,9 1500 i
20,6 1840

23,5

Lable

Company

HON2-E “size” mm2 IE

1.Corda flessibilissima di rame rosso o stagnato | Highly flexible plain or tin
coated annealed copper rope 2. Nastro di carta o sintetico | Paper or synthetic :
tape » 3. Gomma EMS5 | Rubber EM5 °

Use with hand held welding electrodes at 100 V.

Confezionamento | Packaging
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-20°C + +85°C sul conduttore
-20°C = +85°C on the conductor

100/100 V

250°C sul conduttore (durata max. 5 secondi)
250°C on the conductor (max duration 5 seconds)

Posa mobile: 4 x diametro esterno
Mobile installation: 4 x outer diameter
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| dati e le illustrazioni non sono impegnativi e potrebbero variare a seguito di modifiche ritenute opportune dal costruttore.
Data and sketches are not binding and can be varied as a consequence of modifications deemed necessary by the manufacturer.
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